Modellfabrik lehrt sparen

KASSEL. Die Hitzewelle hat
nicht nur ICE-Ziigen Probleme
gebracht, sondern auch in vie-
len Unternehmen die Kailte-
technik tiiberlastet und die
Energiekosten anschwellen
lassen. Wie sich Energie effi-
zienter einsetzen ldsst, welche
Losung die wirtschaftlichste
ist und welche Kosten am
Ende gespart werden, kann
die Modellfabrik HIER an der
Universitat Kassel berechnen.
HIER steht fiir ,Hessen - Inno-
vationen fiir Energie- und Res-
sourceneffizienz®. Gestern
wurde das Projekt der Offent-
lichkeit vorgestellt.
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enn Unternehmer
Kosten driicken
koénnen, dann ma-

chen sie es auch - einzig bei
den Energiekosten tun sie
sich bislang schwer. Denn
kein Unternehmer kann seine
gewachsene Fabrik von heute
auf morgen komplett auf
Energieeffizienz trimmen -
das kdme bei manchem Un-
ternehmer der Region dem fi-
nanziellen Aus gleich. So
blieb es bislang bei energeti-
schem Stiickwerk. Dabei
drangt die Zeit, denn Energie-
kosten werden zunehmend
zum Standortfaktor.

Die Modellfabrik kann
Energiekosten optimieren.
Anhand des realen Maschi-
nenparks lassen sich Losun-
gen durchspielen, und das ist
eine Neuheit, die sich sehr
wahrscheinlich fiir jeden Un-
ternehmer auszahlt.

Da es politisch gewollt ist,
bis 2020 immer mehr Energie
aus regenerativen Quellen
einzusetzen, wire es nur
klug, eine Art Erneuerbare-
Energien-Gesetz fiir Effizienz
zu schaffen. Denn die selbst
gesetzten groRen Ziele in Sa-
chen erneuerbarer Energie
werden nicht nur iiber Photo-
voltaik-bestiickte Dacher von
Einfamilienhduser erreicht,
sondern auch tiber die Indus-
trie. mwe@hna.de

Angesiedelt  ist
HIER bei den Ma-
schinenbauern. Dort
imulieren Prof. Jens
Hesselbach (Um-
weltgerechte  Pro-
dukte und Prozesse) |
und der Energieeffi-
zienz-Experte  Dr.
Eric Junge vom Kas-
seler Unternehmen
Limén, Losungsan-
satze. Beim imulie-
ren wird die Soft-
ware der Modellfa-
brik mit den echten
Daten der realen Fa-
brik gefiittert. An-
hand der Berech-
nungen werden pra-
xistaugliche Konzep-
te erstellt. Imulieren
geht iiber simulie-
ren hinaus.

Viele Unterneh-
mer wollen zwar die
Energiekosten sen-
ken, so die Erfah-
rung von Hessel-
bach, kimpfen aber
mit einem Maschi-
nenpark, der einen
Lebenszyklus  von
zehn bis 17 Jahren
hat. Um diese Ma-
schinen auf Effi-
zienz zu trimmen,
lassen sich mit der
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Software Alternati-
ven durchspielen.
»Zwischen zehn und
50 Prozent weniger
Energieverbrauch
sind moglich, je nachdem wie
effizient die Fabrik aufgestellt
ist“, sagt Hesselbach.
Geringere  Energiekosten
rechnen sich in héheren Ge-
winnmargen, aber auch bei
Entscheidungen fiir weltweite
Standorte. Ein Beispiel: Baut
man eine Fabrik baugleich in
Nordhessen, Indonesien und
Russland, dann glinzt zum
punktgenauen Vergleichszeit-
punkt der Standort Nordhes-
sen, der 150 Kilowatt (kW)

Ein Baustein der Effizienzstra

Leistung benétigt, Indonesien
liegt bei 300 kW, Russland bei
200 kW. Der Grund: In Indo-
nesien frisst die Klimaanlage
den Strom, in Russland ist es
die Heizung. Ziel des Projektes
ist, das Wissen in Unterneh-
men zu verbreiten und umzu-
setzen. ,Denn die formulier-
ten Einsparziele der Bundesre-
gierung werden bei weitem
nicht erreicht, auch, weil die
vorhandenen Médglichkeiten
effizienter  Energienutzung

tegie der Bundesregierung ist die Steigerung
des Anteils der Kraft-Wiarme-Kopplung an der Stromversorgung. Betriebe
sind wie geschaffen dafiir. Wie es funktioniert zeigen Eric junge (Limén, li.)
und Prof. Jens Hesselbach mit einer dieser ,cleveren Kisten“.
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noch zu wenig bekannt sind*“,
sagt Hesselbach.
Projekt-Forderer

Unterstiitzt wird HIER von
Partnern wie VW (Baunatal),
Imtech (Kassel) und Viessmann
(Allendorf-Eder). Gefordert
wird es tiber drei Jahre mit ins-
gesamt 1,2 Millionen Euro, die
vom Land Hessen kommen, so-
wie mit weiteren 1,1 Mio. Euro
von verschiedenen Unterneh-
men. = www.hier-hessen.de

Energie-Schlucker in der Industrie

Problem Druckluft

Industriebetriebe setzen in der
Produktion auf Druckluft. Meist
wurden die Anlagen in den
90er Jahren angeschafft, als die
Energiekosten niedrig waren.
Uber die Jahre hat sich in den
Betrieben ein Netz dieser Sys-
teme entwickelt - ,bei dem es
an den Rohren und Ventilen
stets zischt", sagt Eric Junge,
Geschaftsfiihrer von Limon.
Griinde: kleinste Locher, po-
rose Abdichtungen, nicht per-

fekt schlieBende Ventile. Ein-
zeln ein kleines Problem, in der
Summe ein Kostenfaktor der
Unsummen verschlingt, denn
der Wirkungsgrad der Energie,
die fiir Druckluft eingesetzt
wird, liegt zwischen fiinf und
zehn Prozent. 90 Prozent der
Energie verpufft. Abhilfe schaf-
fen Elektromotoren.

Problem Abwarme

Viel Energie geht verloren, weil
die Abwarme der Produktion
nicht genutzt wird. So lasst sich

mit Kraft-Warme-Kopplung die
abstrahlende Warme der Ma-
schinen fiir die Beheizung der
Halle nutzen. Moglich wird es
dadurch, dass kaltere Luftin Bo-
denndhe einstromt. Es entste-
hen geschichtete Temperatur-
zonen - kithl am Boden, Raum-
temperatur zum arbeiten, oben
warm. Eine andere Variante ist
eine spezielle Lackierung von
Maschinen, mit der Warmever-
luste - je nach Oberflichentem-
peratur —um 30 Prozent redu-
ziert werden. (mwe)



