I—Neues aus Unternehmen

Energiekosten effizient reduzieren

Die Milchwirtschaft als Teil der Lebensmittelindustrie gehort zu den Wirtschaftszweigen mit sehr hohem
Energiebedarf in Deutschland. Die Milchindustrie nimmt dabei Platz zwei in der Umsatzstatistik der
Ernghrungsindustrie ein. Es entstehen eine Vielzahl an unterschiedlichen Produkten von der Konsummilch
tiber Kase, Butter bis hin zum Milchpulver. Generell sind die Prozesse zur Herstellung sehr energieintensiv
und bendtigen eine ganze Reihe an unterschiedlichen Energieformen. Im Arbeitsalltag erfordert die Viel-
zahl der Prozesse einen gesamtheitlichen Ansatz unter Einbeziehung weiterer Anforderungen wie Qualitat
und Hygiene. Das Thema Energie und Effizienz haben deshalb nicht alle sofort im Blick. ,

Die Herausforderung fiir die Identifizie-
rung von Einsparpotenzialen liegt dabei
grundsétzlich im Erkennen, Messen und
Analysieren von Energiefliissen. Auch aus
Wettbewerbssicht stellt das Thema Ener-
gieeffizienz einen wichtigen Faktor zur
Kostensenkung in Unternehmen dar.

Wo lhre Branche steht

Die meisten Unternehmen haben bereits
MaRnahmen identifiziert und erste Effizi-
enzpotenziale sogar teilweise realisiert: In
der Praxis liegt der Schwerpunkt jedoch
haufig auf Peripheriethemen, wie Be-
leuchtung oder Drucklufterzeugung. Im
Prozess wie auch prozessiibergreifend
schlummern nach wie vor diverse Einspar-
maéglichkeiten und gleichzeitig fordern ge-
setzliche Rahmenbedingungen von lhnen
die intensivere und systematischere Bear-
beitung des Themas Energieeffizienz. Als

Beispiel sind der Spitzenausgleich oder die
Reduzierung der EEG-Umlage zu nennen,
die in der Regel den Betrieb eines aktiven
Energiemanagements nach DIN EN ISO
50001 erfordern. Neben der DIN EN ISO
50001 unterstiitzen weitere Normen, wie
die DIN 1SO 50003, die DIN ISO 50006
oder die DIN 1SO 50015 einen kontinuier-
lichen Verbesserungsprozess. Dabei geht
es darum, konkrete Einsparungen zu reali-
sieren und die wirtschaftlichen Rahmenbe-
dingungen zu berlcksichtigen.

Revision der ISO 50001

Fir den Herbst 2018 wird die Revision der

DIN EN ISO 50001 erwartet. Wie schon
aus der Revision der DIN EN iSO 9001
(Qualititsmanagement) und der DIN EN
ISO 14001 (Umweltmanagement) be-
kannt, wird auch die DIN EN I1SO 50001
auf die High-Level-Structure umgestellt,

um die Kompatibilitdt mit anderen Mana-
gementsystemen zu verbessern. Die Revi-
sion und die damit einhergehende Weiter-
entwicklung der Normen ist ein normaler
Prozess, der die Inhalte von Normen im
Schnitt alle funf Jahre an die verdnderten
Rahmenbedingungen anpasst, um weiter-
hin Gilltigkeit zu haben. Im September
2017 ist der erste offizielle Entwurf der
neuen 1SO 50001 verdffentlicht worden.
Dabher sollten Sie sich mit den Neuerungen
innerhalb der ,neuen* ISO 50001 vertraut
machen. Nach der Verdffentlichung blei-
ben Ihnen drei Jahre zur Umstellung.

ISO 50006 fillt vielen schwer

Die DIN 1SO 50006 liegt seit April 2017
vor und ist noch immer fir viele Unterneh-
men schwierig in der Umsetzung, wie ein
erstes Zwischenfazit zeigt. Der Schwer-
punkt liegt auf geeigneten Kennzahlen

und Ausgangsbasen, Einflussfaktoren und
dem Nachweis von Einsparungen.
Wichtige Erkenntnisse fur Ihre Kennzahlen
,Standard-Kennzahlen" reichen fur die
Aufdeckung, Umsetzung und Erfolgsbe-
wertung von Effizienzpotenzialen nicht
mehr aus. Gerade Zertifizierungsgesell-
schaften legen mit Blick auf die DIN ISO
50003 mehr Fokus auf eine mathemati-
sche Bestimmung von Einsparungen mit-
tels statisch fundierter GréBen und Kenn-
zahlen. Neben der Identifikation der rich-
tigen Einflussfaktoren mittels mathemati-
scher Verfahren steht auch das Thema der
Normalisierung und der Untersuchung
von Abhingigkeiten zwischen Einflussfak-
toren im Fokus.

Wo frither noch Kennzahlen auf Basis des
Bauchgefiihls festgelegt wurden, sind
heute komplexe multivariate Analysen ge-
fragt. Dabei zeigen sich in vielen Organi-
sationen Unsicherheiten in der Methodik.
Damit wachsen die Bedenken vor dem
Zertifizierungsverfahren, um den Anforde-
rungen der Norm Uberhaupt gerecht zu
werden.

Dass absolute Kennzahlen zur Bewertung
der Energieeffizienz eines Unternehmens
nicht ausreichen, dariiber waren sich bis-
her alle einig. Aber dass jetzt die bisher ge-
bildeten Verhiltniszahlen auch keine Aus-
sagekraft Gber die Energieeffizienz hinter-
fragen, erweitert den Komplexitatsgrad
fiir viele Anwender. Dabei haben die Un-

ternehmen das jahrelang so praktiziert.
Aber spitestens bei der jghrlichen Bewer-
tung im Management-Review kamen vie-
le Energiemanager bei der Bewertung ihrer
Kennzahlen in Erklarungsnot. Erwartete
Einsparungen haben sich nicht in den bis-
her gebildeten Kennzahlen widergespie-
gelt.

Neue Einsparungen finden

Eine fundierte Analyse lhrer Kennzahlen
und Einflussfaktoren unter Einbeziehung
von Simulationsprogrammen unterstitzt
dabei die mehrdimensionale Betrachtung,
um die richtigen Kennzahlen zu identifizie-
ren.

Dabei stellt sich heraus, dass eine breite
Datenbasis Voraussetzung fur die Identifi-
zierung von Einsparpotenzialen darstellt.
Auch fiir die Simulation von Prozessen sind
diese Daten eine wichtige Ausgangsbasis.
Die Simulation hilft dabei, verschiedene
Prozessabschnitte realititsnah abzubilden
und mégliche Effizienzpotenziale zu prii-
fen. Dabei bietet die Simulation die Még-
lichkeit auch komplexe und prozessiiber-
greifende MaBnahmen abzubilden. Bei-
spielsweise konnten® wir in Zusammenar-
beit mit dem Fachgebiet Umweltgerechte
Produkte und Prozesse der Universitat
Kassel aufzeigen, dass sich ein Einsparpo-
tenzial bei den Gesamtenergiekosten zwi-
schen 29 und 43 % durch eine Optimie-

Beispielhafter Prozess in der Milchwirtschaft
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rung der thermischen Prozesse und deren
Versorgungstechnik ergibt.

Fazit

Milchverarbeitung wird zukiinftig weiter-
hin energieintensiv bleiben, dennoch bie-
tet eine gesamtheitliche und prozessiiber-
greifende Betrachtung weiterhin Méglich-
keiten zur Steigerung der Effizienz. Wich-
tig dabei ist es, sich systematisch auf die
Suche nach erfolgversprechenden, wirt-
schaftlichen Potenzialen zu machen und
individuell an die eigenen Beduirfnisse an-
gelehnte MaBnahmen zu finden. Die Re-
vision der DIN EN ISO 50001 sowie die Er-
weiterung der Normenfamilie im Ener-
giemanagement mit der DIN SO
50003/50006/50015 unterstiitzt einen
gesamtheitlichen Ansatz in der Betrach-
tung des Energieverbrauches und fokus-
siert die kontinuierliche Verbesserung. Da-
bei wird zukiinftig speziell die Interpretati-
on von Daten an Bedeutung gewinnen um
entsprechende Kenntnisse Gber die eige-
nen Prozesse zu gewinnen und dieses
anschlieBend zielgerichtet und effizient
steuern zu konnen. Besonders unter dem
Stichpunkt Machine Learning in Kombina-
tion mit entsprechendem Prozessver-
standnis, lassen sich neue Einsparpoten-
ziale identifizieren.

Wenn Sie Unterstiitzung im Energiemana-
gement suchen oder Ihr Wissen auffri-
schen mdchten, dann finden Sie bei Limon
Unterstiitzung. Als Branchenkenner haben
wir spezielle Losungen: Vom Energiemoni-
toring, tiber die Energiedatenanalyse, Uber
Energiemanagementsysteme bis hin zur
Steigerung der Energieeffizienz. Sprechen
Sie uns an.
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